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Die WALDNER Firmengruppe besteht heute aus 
den Unternehmen:

• Hermann WALDNER GmbH & Co. KG

• WALDNER Laboreinrichtungen GmbH & Co. KG
 
• WALDNER Labor- und Schuleinrichtungen GmbH

WALDNER-Qualität setzt Maßstäbe – und das seit fast einem 
Jahrhundert. Im Sinne unserer Kunden nutzen wir intensiv 
unser Potenzial über die Grenzen der Geschäftsbereiche hinaus. 
So stehen die drei WALDNER-Unternehmen mit ihrer Größe 
und Einbindung in die gesamte Firmengruppe für Stabilität, 
Erfahrung und Kontinuität.

Die Waldner Firmengruppe 
- ein starkes Trio
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Vom Einzelstück bis zu kompletten Systemen bietet Waldner 
Process Systems als Geschäftsbereich der Hermann Waldner 
GmbH & Co. KG maßgeschneiderte verfahrenstechnische 
Lösungen für die Pharmazie, Chemie und die 
Lebensmittelindustrie.

• Isolatoren und Containments
 Full-Containment-Systeme für das kontaminationsfreie 
 Handling hochaktiver und toxischer Wirkstoffe (API) 
 sowie Isolatoren für sterile Anwendungen.

• Trocknungstechnik
 Mobile Vakuum-Kontakttrockner für das staubfreie 
 Pulverhandling, GMP-gerechte Vakuumtrockenschränke, 
 Umluft- und intermittierende Trockenschränke.

• Behälter, Skids und Anlagen
 Behältertechnik vom einzelnen Ansatz-, Druck- und 
 Reaktionsbehälter bis zur kompletten Unit, Container-Systeme, 

Einschichten-Druckfi lter.

• Kochanlagen
 Batch-Anlagen für die Nahrungsmittelindustrie, u. a. zur 
 Herstellung aseptischer Fruchtzubereitungen und Konfi türen.

Inklusive der Mess-, Steuerungs- und Regeltechnik lassen sich 
unsere Produkte nach dem Baukastenprinzip zusammenstellen. 
Von der kompetenten Beratung über die Prozessentwicklung, 
Planung und Realisierung von Turn-Key-Projekten bieten wir 
Ihnen ein individuelles Paket, das sich konsequent an Ihren 
Anforderungen orientiert. Kurz gesagt - Sie erhalten, was wir 
täglich von uns selbst erwarten: Erstklassige Lösungen.

Waldner Process Systems
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vessels, skids and units
right from the start

Über 20.000 realisierte Einzellösungen auf dem Weltmarkt 
stehen für Process Systems fundiertes Know-How bei der 
Herstellung von Ansatz- und Druckbehältern, Einschichten-
druckfi ltern, Sonderanlagen und Containern. Verwendung 
fi nden die von Process Systems realisierten Lösungen in der 
Pharmazie, Chemie, Biotechnologie, Kosmetik und in der Nah-

rungsmittelindustrie. Gerade in der Pharmazie bestimmen hohe 
GMP- und FDA-Ansprüche die Szene – eine Situation, die an die 
Prozesstechnologie allerhöchste Erwartungen stellt. Sicherheit, 
Reduzierung von Schnittstellen, optimierte Prozesszeiten sind die 
Kernthemen. Diesen Anforderungen wird die innovative Behäl-
tertechnologie von Process Systems in vollem Umfang gerecht.

Gewusst wie: Sicherheit durch Erfahrung



Im Blickpunkt: Ihr Produkt

Sie defi nieren das zu verarbeitende 
Produkt – wir liefern das System. 
Kaum ein Prozessbehälter oder Bioreaktor 
gleicht in all seinen Details dem anderen. 
Die optimale Gestaltung von Prozessbe-
hältern, Skids und Anlagen ist immer eine 
individuelle Lösung, die an Ihre Prozessab-
läufe angepasst ist. Was auch immer Sie 
herstellen, es ist stets Ihr Produkt, das die 
Prozesstechnik bestimmt – nicht umge-
kehrt – und das Ziel ist ein Prozess von 
gleich bleibender Qualität, der für Sie zu 
jeder Zeit transparent und kontrollierbar 
bleibt.

Baugruppen oder Komplettlösung?

Die modulare Bauweise unserer 
Systeme ermöglicht die Realisierung 
von einzelnen Baugruppen bis hin zu 
kompletten Produktionslinien. Zuge-
schnitten auf Ihr Anforderungsprofi l und 
auf der Basis einer realistischen Kosten-
analyse erstellen die Process Systems 
Ingenieure eine detaillierte Konstruktion 
Ihres Projektes. Langjährige Erfahrung 
in der Edelstahlverarbeitung ermöglicht 
unserer Fertigung die erstklassige, zügige 
Produktion und Montage von Anlagen-
komponenten und Baugruppen. Neben 
den eigentlichen Behältern liefert Pro-
cess Systems selbstverständlich auch die 
gesamte Anlagenperipherie einschließlich 
Verrohrung, Steuerung, sowie Montage 
und Inbetriebnahme komplexer Turn-Key-
Anlagen. Diese Spannbreite bietet Raum 
für kreative Projektlösungen. Das Enginee-
ring, das dahinter steht, ist ausgefeilt und 
manchmal überraschend unkompliziert 
- aber immer maßgeschneidert.

Wir sind und bleiben für Sie da 

Anlagen von Process Systems leben 
im Schnitt mehrere Jahrzehnte und 
eine erfolgreiche, dauerhafte Partner-
schaft mit unseren Kunden ist unser 
oberstes Ziel. Nicht mit der Auslieferung 
der Anlage, sondern mit deren perfekter 
Eingliederung in Ihre Betriebsabläufe 
sehen wir einen Auftrag als erfüllt. 
Auch für die Qualifi zierung der Anlagen 
(IQ, OQ, DQ) und für die Unterstützung 
bei der Validierung stehen erfahrene 
Ingenieure und Techniker zur Verfügung. 
Die Schulung Ihres Personals, Unterstüt-
zung und Beratung auch nach Anla-
geninbetriebnahme sowie eine gesicherte 
Ersatzteilversorgung betrachten wir als 
Selbstverständlichkeit – kurz gesagt: 
Es geht uns um Ihre Prozessoptimierung 
und unser Team steht Ihnen für alle 
Themen rund um Ihren Produktionsablauf 
mit Rat und Tat zur Seite. Nehmen Sie uns 
beim Wort.

Kombinieren mit Köpfchen

Prozessschritte optimieren ist das Eine – die Kombination 
unterschiedlicher Systeme eröffnet aber oft ganz neue 
Perspektiven. Kontaminationsfreies Arbeiten mit einem 
Druckfi lter? Wir sagen ja. Der Druckfi lter wird in einen von uns 
gefertigten Isolator eingebaut, so wird die gefahrlose Filtrierung 
hochtoxischer Produkte ermöglicht. Dies ist nur ein Beispiel 
unter vielen: Nach dem Baukastenprinzip lassen sich die Process 
Systems Komponenten sowohl miteinander kombinieren, 
aber auch in bereits bestehende Systeme integrieren. 
Ein bestechendes Konzept. 
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Ansatz-, Druck-
und Reaktionsbehälter

Bei der Herstellung unserer Behälter 
und Skids verarbeiten wir sämtliche 
Edelstahllegierungen sowie auch 
Sonderlegierungen. Die Oberfl ächen-
rauhigkeit und E-Politur wird gemäß 
Kundenwunsch ausgeführt. 
Sowohl in mobiler wie auch in stationärer 
Ausführung bewegen sich die Behälter-
baugrößen von 5 bis 50.000 Liter. Unsere 
Skids sind lieferbar von 5 bis 10.000 Liter, 
die Podestgrößen sind ohne Beschrän-
kung. Gerade im Pharmabereich ist das 
Finish von großer Bedeutung: 
Mittelrauhigkeitswerte bis Ra 0,2 µm 
zählen zu unserem Standard. 

Wir bieten Ihnen modernste CNC 
Schleiftechnik, Plasmaschweißanlagen 
und eine eigene Beiz- und Passivieranla-
ge. Zerstörungsfreie Materialprüfung mit 
Röntgenfl uouressenz, CIP-Reinigungs-
nachweis mittels Ribofl avintest sind nur 
Teile des Prozedere, dem unsere Anlagen 
vor Auslieferung unterliegen. Unsere 
Zertifi zierungen nach allen gängigen 
nationalen Regelwerken wie „TÜV“, 
„AD-Regelwerk“ sowie auch wichtige 
Zulassungen auf internationaler Ebene 
nach „ASME U-Stamp“ und „Manfacture 
License of Special Equipment People‘s 
Republic of China“ ermöglichen uns die 
zuverlässige Realisierung von Projekten 
auf internationalen Märkten.
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Einschichten-Druckfi lter / 
Drucknutschen 

Wenn in Druckfi ltern kostspielige 
oder toxische Produkte verarbeitet 
werden, ist die Vermeidung von 
Leckagen oberstes Ziel. Hierfür haben 
wir die Lösung: Mit unserem bewährten, 
formschließenden Zentralverschluss-
System können Filterboden und Mantel-
zarge in wenigen Sekunden absolut 
sicher, druckfest und leckagefrei gegenei-
nander abgedichtet werden. Hierzu wird 
der speziell ausgebildete Filterboden 
mit Druckluft beaufschlagt und über 
die Filtermatte gleichmäßig auf den 
Mantelfl ansch gepresst. Neben dem 

Zentralverschluss-System liefern wir 
unsere Filter auch mit Standard-Ver-
schlussvariationen. Die Baugrößen der 
Process Systems Druckfi lter reichen 
von 50 bis 300 Liter, mit Filterfl ächen 
zwischen 0,12 bis zu 0,50 m2. 
Beide Teile, Filterboden und Oberboden, 
sind absenk-, hochfahr-, sowie seitlich 
schwenkbar. Die passende Lösung, ob 
mit Handhubspindel, pneumatisch / 
hydraulisch oder gar klappbar mit Öff-
nungshilfe, entscheidet sich aus dem 
Anwendungsfall. Für das Finish bieten 
wir verschiedene Qualitätsstufen von 
gebeizt und passiviert über Glasperlen-
strahlung bis Schliff durch mechanische 
oder elektrolytische Politur. 



Mehrweg-Container-Systeme 
in Edelstahl

Für vielfältige Einsatzbereiche bieten 
wir Ihnen Norm- und Sondercontainer 
in zahlreichen Varianten: 
Für aseptische Abfüllvorgänge liefert Pro-
cess Systems druckfeste Aseptikcontainer 
in runden Norm- und Sonderbauformen, 
die Baugrößen reichen hier von 150 bis 
1.000 Liter. Unsere kubische Container-
baureihe für Flüssigkeiten, viskose Medien 
und Schüttgüter steht Ihnen für alle 
Einsatzzwecke in Baugrößen zwischen 
200 und 2.500 Liter zur Verfügung. 
Die Oberfl ächen- und Schweißnahtbear-

beitung unserer Container entspricht 
den höchsten Anforderungen der 
Lebensmittel- wie auch der Pharmaindust-
rie. In Punkto Werkstoffe reicht die Palette 
von Normlegierungen bis hin zu den 
vollaustenitischen Stählen Hastelloy und 
Alloy. Ausgerüstet sind Process Systems 
Container entsprechend Ihren Wünschen. 
Die Rahmen- und Untergestelle fertigen 
wir aus Edelstahl, Aluminium oder Stahl 
verzinkt, von Standardausführungen bis 
hermetisch verschweißt. 
Und zu guter Letzt: Für Process Systems 
Container gibt es neben verschiedenen 
Temperiersystemen auch individuelle 
Rührsysteme.

11



Hermann WALDNER GmbH & Co. KG
Process Systems

Anton-Waldner-Straße 10-16
88239 Wangen im Allgäu
Germany
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